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安徽机床校准激光干涉仪

生成日期: 2025-10-21

激光干涉仪使用环境：因为光学玻璃受热变形将产生光学表面光圈的变化，温度不稳定将直接影响测量精
度的可靠性，所以激光干涉仪的使用对环境也有一定的要求：1、温度要求在20℃左右，湿度不大于60%。2、远
离振动源，以免条纹产生抖动影响测量精度的判断。目前激光干涉仪已普遍地应用在光学加工企业、光学检测
机构以及其他需要进行光学表面检测的场合，南京光研推出的一款激光干涉仪还具有体积小、重量轻、移动灵
活的特点，用12v电源，其耗电量极低，干涉图像与对准系统同步、不需要切换，任何人都能简单操作，非常
适合大批量快速检测。激光干涉仪是检定数控机床、坐标测量机位置精度的工具。安徽机床校准激光干涉仪

当高压连接在阳极和阴极之间时，混合气体被激发，形成激光光束，通过放大激光光强使一些光透射出来
成为输出激光光束。其中，为实现平衡状态，通过加热器控制激光管长度让激光稳频的精度保持在±0.05ppm
以内，此时稳定输出后，激光器即可进行干涉测量。如今大多数现代位移干涉仪都使用氦氖(HeNe)激光管，这
些激光管具有633纳米的波长输出。从激光头射出的激光光束①具有单一频率，标称波长为633nm，长期波长
稳定性(真空中)优于0.05ppm。当此光束到达偏振分光镜时，被分成两束光——反射光束②和透射光束③。这
两束光被传送到各自的角锥反射镜中，然后反射回分光镜中，在嵌于激光头中的探测器中形成干涉光束④。安
徽机床校准激光干涉仪激光干涉仪，以激光波长为已知长度，利用迈克耳逊干涉系统测量位移的通用长度测量。
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激光干涉仪使用注意事项：1、仪器应放置在干燥、清洁以及无振动的环境中应用。2、在移动仪器时，为
防止导轨变形，应托住底座再进行移动。3、仪器的光学零件在不用时，应在清洁干燥的器皿中进行存放，以防
止发霉。4、尽量不要去擦拭仪器的反光镜、分光镜等，如必须擦拭则应当小心擦拭，利用科学的方法进行清洁。
5、导轨、丝杆、螺母与轴孔部分等传动部件，应当保持良好的润滑。因此必要时要使用精密仪表油润滑。6、
在使用时应避免强旋、硬扳等情况，合理恰当的调整部件。7、避免划伤或腐蚀导轨面丝杆，保持其不失油。

随着光学产品的快速发展，从高科技产品到数码相机、手机等大众消费产品，无不与光学息息相关，推动
了光学研究和光学加工的快速发展，同时也光学检测手段提出了更高的要求，也正因为如此，激光干涉仪成为
众多光学冷加工厂商的梦想与追求，拥有一台激光干涉仪，就拥有世界先进的检测手段，就拥有令人信服的检
测结果，就能证明可以生产先进的产品。目前激光干涉仪已普遍地应用在光学加工企业、光学检测机构以及其
他需要进行光学表面检测的场合。激光干涉仪具有快速、高准确测量的优点。

激光干涉仪以光波为载体，具有测量精度高、测量速度快、测量范围大、比较高测速下分辨率高等特点，
其光波波长可直接对米进行定义并溯源至国家标准。因此，激光干涉仪普遍应用于数控机床、PCB钻孔机、坐标
测量机、位移传感器等精密仪器的质量控制与校准以及科研开发、设备制造等领域。激光干涉仪会在相长性和
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相消性干涉的两极之间找到稳定的信号。若光程差有变化时，这些变化会被计算并用来测量两个光程之间的差
异变化。激光干涉仪发射单一频率光束，光束射入线性干涉镜后分成两道光束射向反射镜，这两道光束再反射
回到分光镜，比较后重新汇聚返回激光干涉仪。激光干涉仪的测量精度高。安徽机床校准激光干涉仪

激光干涉仪在机床中的应用是其它传统测量手段难以实现和替代的。安徽机床校准激光干涉仪

激光干涉仪系统具有丰富的模块化组件，可根据具体测量需求而选择不同的组件。主要镜组如下图所列，
依次为线性镜组、角度镜组、直线度镜组、垂直度镜组、平面度镜组、自动精密转台。其中，线性镜组为标配，
由线性干涉镜、线性反射镜和夹紧孔座构成。可满足线性位移设备的定位精度、重复定位精度、反向间隙的测
量与分析，以及反向间隙修正和螺距补偿。激光器发射单一频率光束射入线性干涉镜，然后分成两道光束，一
道光束（参考光束）射向连接分光镜的反射镜，而第二道透射光束（测量光束）则通过分光镜射入第二个反射
镜。安徽机床校准激光干涉仪

上海木几精密机械有限公司主营品牌有上海木几，发展规模团队不断壮大，该公司服务型的公司。上海木
几精密机械是一家有限责任公司（自然）企业，一直“以人为本，服务于社会”的经营理念;“诚守信誉，持续
发展”的质量方针。公司业务涵盖平旋盘，镗铣床，激光干涉仪，数控机床，价格合理，品质有保证，深受广
大客户的欢迎。上海木几精密机械顺应时代发展和市场需求，通过**技术，力图保证高规格高质量的平旋盘，
镗铣床，激光干涉仪，数控机床。


